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DESCRICAO DO PRODUTO 
NEXPOXI TRF ZINCO MIO é desenvolvido para uma proteção anticorrosiva em condições severas de maresia e 
intemperismo. Seu alto teor de zinco metálico assegura proteção catódica a superfícies de aço, incluindo cantos vivos, 
parafusos e porcas, inibindo a corrosão sob a película em caso de danos no sistema de pintura. Este é um dos produtos 
mais eficientes no sistema de proteção anticorrosiva, recomendado para aplicação em uma única demão de 100 a 170 
micrômetros. A presença do óxido de ferro micáceo, em conjunto com o zinco, promove proteção galvânica com grande 
impermeabilidade. 
 
USOS RECOMENDADOS 
Revestimento anticorrosivo desenvolvido com ótima secagem para aplicação por flooding, atuando como um substituto 
econômico para galvanizações. Este fundo de alta resistência à corrosão, composto por zinco metálico e micáceo, oferece 
excelente proteção ao aço e é adequado para uso com uma ampla variedade de sistemas de alto desempenho em 
ambientes "off-shore", incluindo pontes, torres, tubulações, transformadores, guindastes, tanques, oleodutos e aço 
estrutural. 
 
 
CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO 

 
Acabamento:    Fosco  
Cores:     Cinza ou outras cores  
Sólidos por Volume:    70% ± 2% (Cinza) 
Proporção de Mistura:   1 parte A : 1 parte B  
 
Espessura recomendada para 1 demão (micrometros) 
 
Seca     100 (min) 170 (max) 
 
Rendimento Aproximado   19,2 m² / Galão 3,6l na espessura de 120 µm seco. (Cinza) 
 
 
Rendimento Prático O rendimento prático deste produto varia de acordo com as perdas de 

material durante a preparação, rugosidade ou porosidade da superfície, 
geometria das peças, métodos de aplicação, técnica do aplicador, 
respingos, diluição em excesso, condições climáticas e espessura 
excessiva do filme aplicado. 

 
Tempo de Prateleira:    12 meses, fechada 

Armazenamento ao abrigo de intempéries (4,5°C) até (38°C). 
 
 
Tempo Médio de Secagem 
 
 

15°C  25°C  35°C 
     50% UR  50% UR  50% UR 
 
Ao toque:    1 horas  30 min  10 min 
Ao manuseio:    12 horas  5 horas  3 horas 
Repintura mínimo:   16 horas  6 horas  5 horas 
Cura final:    5 dias  3 dias  1 dias 
 
 
Os tempos de secagem dependem da ventilação, da temperatura ambiente e da superfície, da umidade relativa do ar e 
da espessura do filme. Em condições diferentes da normalidade, sempre consulte a Assistência Técnica da IQL. Os 
valores de repintura acima podem não ser aplicados se a repintura for feita com um produto diferente. Se o tempo máximo 
de repintura for ultrapassado, a demão anterior deve ser lavada usando água doce sob pressão. 
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PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 

 
A superfície deve estar seca e livre de óleos, graxas e outros contaminantes antes do início do preparo da superfície e 
aplicação do produto. Remova completamente esses e outros contaminantes conforme o método de descontaminação 
com solventes DI-11-4611 de acordo com a norma NBR 15158. 
 
Aço carbono novo, com carepa de laminação intacta e grau de intemperismo A, deve passar por jateamento abrasivo até 
atingir pelo menos o padrão de metal quase branco Sa 2 ½, conforme a norma ISO 8501-1. Para aço carbono com grau 
de intemperismo B, C ou D, pode ser realizado o preparo manual mecânico ou jateamento abrasivo conforme a norma 
NBR 15239. 
 
 
PREPARO DO PRODUTO 

 
O produto é fornecido em duas embalagens. Agite o conteúdo de cada componente, preferencialmente com agitador 
mecânico, garantindo que nenhum pigmento fique retido no fundo do vasilhame. Adicione o componente B ao componente 
A, respeitando a relação de mistura, e misture completamente, de preferência com agitador mecânico. Adicione o diluente 
somente após a mistura dos dois componentes estar homogênea. 
 
Tempo de indução: 
Aguardar 15 minutos antes de aplicar o produto. Recomendamos que o produto seja agitado constantemente no frasco 
durante a aplicação. Uma vez que a unidade for misturada, ela deve ser utilizada dentro do prazo de vida útil da mistura 
especificado na embalagem. 
 
Diluição em volume: 
Pistola - Diluir 30 à 35% com DI-11-4611. 
Viscosidade CF4- 25 à 30 segundos 
 
Flooding- Diluir 35 a 45% com DI-11-4611 
Viscosidade CF4 - 25 a 30 segundos 
 
A porcentagem de diluição varia de acordo com o equipamento utilizado e condições ambientais. O excesso de diluição 
da tinta pode afetar a formação do filme e dificultar a obtenção especificada. 
 
Proporção de Mistura: 
1 partes em volume da parte A + 1 parte em volume da parte B 
Vida Útil da Mistura: 
8 horas a 25 °C 
 
Observação: A temperatura mais alta reduz a vida útil da mistura. Não aplicar a tinta após o tempo de vida útil. 
 
APLICAÇÃO 

 
Antes de iniciar as aplicações, certifique-se de que a umidade relativa do ar esteja entre 60% e 85% e a temperatura 
máxima da superfície metálica seja de 40 °C. Meça a umidade relativa, a temperatura do ambiente e do substrato antes 
de começar a aplicação das tintas e registre essas medições em intervalos de 1 hora. As medições devem ser feitas no 
local da pintura. O uso do material fora das condições indicadas pode afetar a formação do filme final. Após cada uso, 
feche o recipiente rapidamente para manter a eficiência do produto. Evite usar vários métodos de aplicação 
simultaneamente. Os melhores resultados de brilho e acabamento são obtidos com aplicação convencional usando pistola 
de ar comprimido. 
 
Trincha: 
Adequado apenas para pequenas áreas. Ao aplicar o NEXPOXI TRF ZINCO MIO pode ser necessária mais uma demão 
para se atingir a espessura de filme seco especificada. 
 
Rolo: 
Não recomendado 
 
Pistola: 
Este método deve ser utilizado sempre que se exigir qualidade de acabamento na pintura. O ar comprimido usado na 
pistola convencional deve estar livre de água, óleo ou qualquer outro contaminante, sendo necessário o uso de filtros e 
separadores adequados, ou o aquecimento/resfriamento do ar para remover água e óleo. Durante a aplicação, a pistola 
deve ser mantida perpendicular à superfície e a uma distância constante para garantir a deposição uniforme de uma única  
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demão de tinta, que deve chegar à superfície ainda pulverizada. Este método não deve ser usado em locais com ventos 
fortes ou em estruturas extremamente delgadas, para evitar perdas excessivas de tinta. 
 
Recomendação: 
A pulverização pode ser feita com equipamentos de pintura que disponha de agitação mecânica durante toda a 
aplicação. 
 
Os dados abaixo são apenas para orientação. Podem ser utilizados equipamentos similares. Mudanças nas pressões e 
nos tamanhos dos bicos, podem ser necessárias para melhorar as características da pulverização. É recomendado 
antes da aplicação, que se purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminação da tinta. 
 
Pistola convencional 
Pistola    Modelo por sucção ou gravidade 
Bico    1.4mm / 1.8mm 
Capa de ar   704 
Pressão de Atomização  50 – 60 psi 
Pressão do Tanque  30 – 30 psi 
Diluição    Não necessário 
 
Para assegurar a qualidade dos produtos, recomendamos a utilização do nosso sistema de pintura completo (primers, 
diluentes e acabamentos), de acordo com as instruções contidas no Boletim Técnico. 
 
PROCESSO DA APLICAÇÃO 

 
Recomenda-se sobreposição de 50% em cada passagem da pistola de pintura, realizando um repasse cruzado para 
finalizar. Aplicação adicional com pincel ou trincha em todas as áreas de difícil acesso, com pontos de solda e cantos 
vivos, pois são locais mais suscetíveis a falhas de pintura. 
 
 
SAÚDE E SEGURANÇA 

 
Consulte a FDS antes de usar. Os dados técnicos e instruções estão sujeitos a alterações sem aviso prévio. 

https://tinyurl.com/5n6muz9v 
 


